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一、介绍 
PC3-6型控制器是我公司基于128位工业级单片机开发的一款用于加臭装置运

行控制的新型控制器，该控制器内嵌实时多任务管理器，具有运行速度快，操作简

单直观，性价比高等特点。 

系统选用大功率IGBT管和驱动电路，不仅输出功率大且有负载短路保护功能，

具有两路独立的输出控制功能，配备隔离的RS485通讯口作为上传数据的通讯接口，

按标准MODBUS协议传送数据，内设时钟和大容量存储器，可以保存运行数据。 

内置高精度AD模拟信号采集电路，可以监测燃气流量。 

自带蜂鸣器，出现故障后可声光报警，及时提醒操作人员处理。 

二、主要功能特点 

 

三、主要技术参数： 

（一）电器参数： 

   1、输入采样信号      1～5V/ 4～20ma/ 数字量  

   2、输出脉冲频率范围    0～100次/分 

   3、输出控制脉冲电压    300VDC 

   4、 输出脉宽    100-300mS 

序

号 
功      能 备  注 

1 液晶屏幕中文画面显示运行界面，微动开关按键操作设置调整

运行参数。 

 

2 运行界面显示加药标准、药剂储量、燃气瞬时流量、单次输出

量、工作频率、累计加臭量、时间等参数。操作面板上显示泵

开停状态、泵位编号、运行模式。 

 

3 具有3种运行模式：自动、手动、编程  

4 可接收1-3路的4-20mA模拟流量信号。  

5 具有2路输出，分别控制两台计量泵同时独立运行，每台泵可

独立设置运行参数。 

 

6 具有液位信号反馈显示报警功能，可任意设置高或低液位报警

值。 

 

7 电源、泵运行、反馈信号、报警等状态独立指示灯闪烁显示  

8 配备微型运行数据打印机，可定时或即时打印运行数据。打印

时可打印出累积的时间及累计量，可清除加药累计量。 

 

9 一个 RS485上传数据通讯口，协议为标准MODBUS  

10 内设时钟和大容量存储器，自动记录存储运行数据，可以循环

保存运行中的相关数据48小时。 

 

11 具有过流、过压、断电、短路、非法操作等故障自动停机保护

功能，自动记忆故障前设置的参数及运行数据 
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   5、电源电压        AC.220V/50Hz±10V 

   6、工作电流        ≤2A 

   7、功耗          ≤200W 

   8、工作环境： 

      温度范围        0～55℃ 

       相对湿度                ≤80％ 

      无强电磁场干扰      

   9、外形尺寸                380×124×360mm 

   10、开孔尺寸               370×120×360mm 

   11、本装置要有可靠的接地 

（三）可编程的功能： 

 1 、24个时段的手动输出频率。 

 2、 手动最高输出频率限制 

 3 、自动最高输出频率限制 

 4 、打印时间间隔 

 5 、各路流量的最大值 

 6、 通讯的相关参数 

 7 、可选择流量传感器的分配 

 8 、液位的低限和高限报警 

（四）输出驱动的选择： 

      1 可提供0-10V的DA输出，用于变频器负载  

      2 可提供无触点开关控制，用于进口电磁泵负载 

      3 可提供300V/0-100HZ/脉宽100-300ms的功率输出，用于国产电磁泵负载 

      4 输入的选择： 

        A．模拟量传感器 

        B．数字传感器（须由用户提供通讯协议） 

（五）、自控系统的连接： 

通讯协议 

        A  MODBUS 

        B  PROBUS(可选） 

系统可通过上述两种通讯协议来对本装置的全部运行及设定进行远程监控，

及远程维护。 

（六）、软件具有升级功能： 

可根据用户的需求改写或升级软件 

 

四、操作使用方法： 
（一）前后面板图文介绍： 
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（二）功能介绍 

1、中文显示屏： 

显示运行状态的，显示画面可由用户通过功能键的上下键来循环选择，按中文

显示来观看各种运行情况。屏幕采用滚动方式来显示数据，显示的内容依次如下： 

流量1：当前的瞬时流量值，单位为 立方米/小时。 

流量2：当前的瞬时流量值，单位为 立方米/小时。 

流量3：当前的瞬时流量值，单位为 立方米/小时。 

流量4：当前的瞬时流量值，单位为 立方米/小时。 

A路当前的瞬时总流量：单位为 立方米/小时。 

A路输出频率：单位为 次数/分钟。 

A路当前液位：单位为储药量的%。 

A路加药总量：单位为克。 

B路当前的瞬时总流量：单位为 立方米/小时。 

B路输出频率，单位为 次数/分钟。 

B路当前液位，单位为储药量的%。 

B路加药总量，单位为克。 

2、AB泵功能选择键 

当按动时，可以改变和选择AB泵的工作状态， 

3、工作状态指示灯： 

显示对应泵的工作状态，自动灯、手动灯，反馈灯、报警灯 

3、打印键 
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按住打印键，同时按A或B键，即可输出A或B泵的累计工作参数。 

4、功能选择键 

控制器的工作参数的主要操作按键，在进行设定时带有简单中文说明及提示。 

（三）单板机参数设定 

1、进入设定参数界面 

同时按功能选择键的左右键便可进入设定菜单，进入时需输入密码，输入正确密码

“00123”，后方能进入设定参数状态。 

2、设定参数 

进入参数设定界面后，使用上下功能键移动到对应参数，按确认键进入设定界面，

使用中文提示的按键，设定数值，设定完成后，按确认键，确认退出，进行下个参

数的设定， 

设定完成后，同时按左右键便可退出设定菜单，如不再按键，两分钟后可以自动退

出设定状态。 

（四）、各参数说明： 

在设定状态下，可设定如下参数： 

1、设本站地址通讯地址： 

进行本站地址的设定，范围=0-255 

2、设定串口一的波特率： 

进行串口一波特率的设定，设定范围1200-9600，该串口为上传通讯口。       

3、设定串口二的波特率： 

进行串口二波特率的设定，设定范围1200-9600，该串口为打印机通讯口。 

4、设定流量分配方案： 

进行流量分配方案的设定，可将4路输出流量分别对应2路输出管道，并自动累加； 

可选择的方案有 

     方案1‘流量1+流量2=A路总流量，流量3+流量4=B路总流量’ 

     方案2‘流量1=A路总流量，流量2+流量3+流量4=B路总流量’ 

     方案3‘流量1+流量2+流量3=A路总流量，流量4=B路总流量’ 

     方案4‘一开一备’ 

5、设定各路流量传感器的参数： 

进行设定流量传感器的量程，使用组合键选择合适的数值然后按确认键。使用组合

键可很方便的进行加1，10，加100，加1000； 

其它三路流量同上。 

6、设定AB路液位报警下限： 

进行液位报警下限的设定，选择的数值为液位的0－100%，按确认键选择完毕。 

7、设定AB路液位报警上限： 

进行液位报警上限的设定，选择的数为液位的0－100%，按确认键选择完毕。 

8、设定A、B路加量标准： 

将光标对准AB路加量标准，按确认键，进行A路加量标准的设定，使用组合键选择

合适的数值然后按确认键。 

9、设定A、B路单次加量： 

进行A路单次加量的设定，使用组合键选择合适的数值然后按确认键。 
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10、设定AB路自动最大频率: 

进行A路自动最大频率的设定，使用组合键选择合适的数值然后按确认键。可调范

围0~100次/分钟。 

11、设定AB路手动最大频率: 

进行A路手动最大频率的设定，使用组合键选择合适的数值然后按确认键。可调范

围0~100次/分钟。 

12、设定打印时间间隔: 

进行设置打印间隔时间，使用上下键调整时间，选择合适的数值按确认键。可调范

围0~24小时。 

13、设定内部时间: 

进行内部时间设定，使用上下键调整分钟，选择好时间数值按确认键。 

14、设定AB路输出脉冲宽度: 

进行A路脉冲宽度设定，使用组合键选择合适的数值然后按确认键。可调范围

100~300ms。 

15、设定AB路24时段频率： 

进行A路24时段频率设定，使用左右键选择时段，使用上下键调整频率值，24时段

全部设定完成后按确认键。 

16、设定是否清除累计加药量： 

使用左右键切换选择是 或否，选择完成按确认键。清除时的时间就是新的累计时间 

17、恢复出厂默认值 

恢复出厂默认值，使用左右键切换选择是 或否，选择完成按确认键。 

（五）工作方式的选择 

按前面板相应的A或B键可选择该路手动/自动/时控/停止状态； 

1、自动灯亮，手动灯灭时：泵处于自动工作状态，工作频率按对应的燃气流量自动

工作，需接入相应的流量计4－20mA流量信号； 

2、手动灯亮，自动灯灭时：泵处于手动工作状态，按设定的固定频率工作； 

3、自动灯，手动灯都亮时：泵处于时控工作状态，可分24个时段，每时段按一固定

频率工作； 

4、自动、手动灯全灭时：泵处于停止状态； 

以上4种工作状态为循环变化。 

（六）报警功能 

功能指示灯：反馈灯、报警灯 

1、反馈灯，亮灭交替变化时，说明输出流量监视仪检测信号正常，泵的工作状态正

常，反之异常，当连续10次，检测异常时，控制器蜂鸣器报警，提示用户检查。 

2、当报警灯亮时，说明储料管液位超限，提醒检查液位。 

（七）设备工作输出模式选择 

1、备用泵的选择，后面板有两个选择开关，可分别选择C泵备用A或备用B当两路

开关都选择备用时，则三路均无输出，因此保证了真正的两开一备。（切换A、B、

备泵的时候最好先停止该路的输出，切换后再恢复输出）。 

（八）其它： 

1、打印输出可分路打印，按住打印建再按A键打印A路的加药量累计及时间。按住
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打印建再按B键打印B路的加药量累计及时间，设定的打印时间到时则同时打印A路

和B路的加药量累计及时间 

2、累计量可在设定中清除，清除时的时间就是新的累计时间 

 

五、附件MODBUS 数据地址表： 
可读写变量  只读地址： 

 

地址 变量意义 

40000 1号流量计定值高位 

40001 1号流量计定值低位 

40002 2号流量计定值高位 

40003 2号流量计定值低位 

40004 3号流量计定值高位 

40005 3号流量计定值低位 

40006 4号流量计定值高位 

40007 4号流量计定值低位 

40008 A路总加药量高位 

40009 A路总加药量低位 

40010 B路总加药量高位 

40011 B路总加药量低位 

40012 A路手动自动状态(0,停止，1,手动，2，自动) 

40013 B路手动自动状态 

40014 本站地址 

40015 串口0波特率 

40016 串口1波特率 

40017 设定流量组合状态 

40018 打印间隔 

40019 A路脉冲 

40020 B路脉冲 

40021 A液位报警最小百分比 

40022 A液位报警最大百分比 

40023 B液位报警最小百分比 

40024 B液位报警最大百分比 

40025 A加药量标准 

40026 A单次加药量 

40027 B加药量标准 

40028 B单次加药量 

40029 A路手动最大频率 

40030 A路自动最大频率 

40031 B路手动最大频率 
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40032 B路自动最大频率 
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